napedy i sterowanie

Sinamics $110 -

pozycjonowanie w trybie MDI

W zadaniach przemystowych realizowanych

przez AUTORYZOWANE CENTRUM
SERWISOWO-SZKOLENIOWO-KOMPETENCYJNE SIMLOGIC.
bardzo czesto siggamy po najnowsze specjalizowane
rozwiazania dostepne na rynku i stosujemy

najbardziej wyrafinowane metody sterowania

oraz regulacji. Przyktadem takiej aplikacii

byto zastosowanie mechanizméw pozycjonowania

za pomoca trybu MDI w maszynie stuzacej do ciecia

i obrobki profili aluminiowych.

astosowany przemiennik czgstotliwosci rodziny Sinamics

S110 integruje w swojej funkcjonalnosci wszystkie podsta-
wowe funkcje regulacyjne do zadan pozycjonowania uktadow
jednoosiowych (single-axis AC servodrive), funkcje bezpieczen-
stwa (STO, SOS, SS1, SS2, SBC, SLS, SSM) do ochrony ma-
szyn oraz obstugi, programowalne bloki funkcyjne BICO oraz
funkcje diagnostyczne. Urzadzenie Sinamics S110 przystoso-
wane jest zarowno do obstugi silnikow synchronicznych, jak
i asynchronicznych w zakresie mocy 0,12-90 kW z komunika-
cja po sieciach PROFIBUS-DP oraz CAN-bus.

Sinamics S110 z modutem sterujacym CU305
jest nie tylko napgdem servo, ale takze spetnia
podstawowe cechy napgdu CNC. Wazna jego
wlasciwos$cia, oprocz posiadania regulatora po-
zycji, jest takze mozliwo$¢ samodzielnego wyko-
nywania zadan pozycjonowania poprzez wbudo-
wany blok EPos. Wystgpuje tu kilka mozliwosci
wykonywania zadan pozycjonowania. Dostgpny
jest tryb JOG (przejazd z kontrola pozycji), tabe-
la 16 blokéw przejazdow wypetniana przez uzyt-
kownika (zadaje si¢ kolejne ruchy i sposob zachowania po za-
konczeniu danego ruchu) oraz tryb bezposredniego zadawania
wspotrzednej punktu docelowego — MDI (Manual Data Input).
Wtasnie ten tryb bgdzie tematem dalszych rozwazan. Zadania
dla napedu w naszym przyktadzie beda przesytane ze sterow-
nika Simatics 7-300 za pomoca sieci PROFIBU SDP. Do ko-
munikacji sterownika z przemiennikiem Sinamics S110 zostat
przewidziany telegram dedykowany numer 111. Po wybraniu
telegramu w trakcie konfiguracji sprzg¢towej uktadu sterowania
w STEP 7 nastgpuje automatyczne wykonanie polaczen BICO
(binektorow i konektorow) wymaganych do pracy w trybach
obstugiwanych przez dany telegram. Dalszg konfiguracj¢ na-
pedu nalezy wykona¢ w programach STARTER lub SCOUT.

W oprogramowaniu narz¢dziowym dostgpnym dla platformy
SINAMICS producent SIEMENS AG znacznie utatwil zadanie
uruchamiania, tworzac przyjazny konfigurator uruchomienia,
znacznie wspomagajacy projektanta. Pierwszym krokiem jest
zdefiniowanie i konfiguracja osi — rys. 1.

W trybie MDI ruch jest opisywany na osi napgdowej. O$§
jest definiowana poprzez okreslenie rozpigtosci osi, czyli za-
kresu pracy poprzez warto$¢ minimalng i maksymalna oraz
stosunku dziatki osi do dziatki enkodera silnika. W zwiazku
z tym nalezy doktadnie okresli¢ przelozenie pomigdzy katem
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obrotu watu silnika a przesunigciem na zdefiniowanej osi na-
pedowej — rys. 2. Jest to bardzo wazne, gdyz parametry ru-
chu podajemy w dziatkach [LU — jednostka diugosci] lub
w procentach, gdzie punktem odniesienia sa warto$ci maksy-
malne w dziatkach danego parametru. I tak pozycja zadana
(MDI_TARPOS) jest okreslana w dziatkach, a predkos¢ ruchu
w LU/min. Natomiast skalowanie prgdkosci (OVERRIDE) oraz
przyspieszenie (MDI_ACC i MDI DEC) sa okreslane w pro-
centach, gdzie 100% odpowiada liczbie 16384 z uwagi na
przetwarzanie 16-bitowe ze znakiem.

Nastgpnym krokiem jest okreslenie wartosci granicznych
predkosci, przyspieszenia oraz zaokraglen — rys. 3. Konfigu-
rator narzgdziowy zaproponuje wartosci domyslne. Jednak jest
mozliwa ich zmiana na ekranie Limit Basic Positioner w zalez-
nos$ci od wymagan i cech obiektu sterowania. W przypadku ko-
rzystania z trybu JOG, predkosci przejazdéw ustawiane sa na
ekranie — Jog Basic Positioner.

Po wykonaniu krokéw przedstawionych powyzej naped osi
jest gotowy do pracy. Schemat sterowania napgdem przy wy-
korzystaniu telegramu 111 przedstawia rys. 5. Wedlug tego
schematu napgd zostaje zataczony przez sygnatl ON i pozosta-
je w stanie gotowosci z kontrola pozycji. Mozna wowczas wy-
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kona¢ przejazdy, przetaczajac przetacznik JOG w potozenia
skrajne lub wykona¢ przejazd do pozycji, inicjujac ruch sy-
gnatem START POS. Stowo sterujace w tym trybie POS_ CW1
ustawia tryb pracy na warto$¢ 8100 Hex, co oznacza tryb MDI
z przejazdami do pozycji absolutnej. Natomiast ustawienie war-
tosci w stowie POS_CW2 rownej 100 Hex oznacza mozliwos¢
wykonywania referencji w locie. Do realizacji zadan opisane-
go sterowania zastosowano konfigurowalny panel dotykowy,
gdzie zaprojektowano mozliwo$¢ wyboru receptur, zadawanie
parametrow i tras przejazdow oraz diagnostyke systemu. Pod-
sumowujac, naped Sinamics S110 taczy w sobie cechy swoich
poprzednikow SIMOVERT Masterdrives MC oraz Simodrive
611U. Jednak rozni si¢ znacznie programami wspomagajacy-
mi uruchamianie oraz obstugg. Obecnie intuicyjne konfigura-
tory daja nieporownywalnie wigkszy komfort pracy oraz po-
zwalaja na szybka diagnostyke i weryfikacj¢ wprowadzonych
zadan. Dla osob zainteresowanych zglgbieniem wiedzy z te-
go zakresu proponujemy: szkolenia kierunkowe, hotline, ser-
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CENTRUM ROZWIAZAN AUTOMATYKI

AUTORYZOWANE CENTRUM
SERWISOWO-SZKOLENIOWO-KOMPETENCYJNE

SIMLOGIC.

ul. Demokratyczna 117

93-348 Lodz

tel. 42 648 66 77

fax 42 648 67 00

tel. kom. 692 102 749

e-mail: mariusz.jablonski@simlogic.pl
ZGLASZANIE AWARII 24 H

tel. 696 626 627

NAPRAWY URZADZEN AUTOMATYKI
tel. 42648 67 07
e-mail: naprawy@simlogic.pl

SERWISY TEMATYCZNE
http://www.sterownikiprogramowalne.pl/
http://www.sieciprzemyslowe.pl/
http://www.sinamicsdrives.pl/
STRONA INTERNETOWA http://www.simotion.pl/
www.simlogic.pl

FORUM TECHNICZNE
SKLEP INTERNETOWY http://simlogic.pl/forum/index.php

www.automationtradecenter.pl

SIMLOGIC. W INTERNECIE
http://www.zumi.pl/2097001,SIMLOGIC,Lodz,galeria,firma.html
http://www.automatyka.pl/firmltem.aspx?pk=4375
http://www.automatykaonline.pl/wk/descfirm.php?idf=1240
http://www.pkt.pl/s/lodz/100121817/simlogic.html
http://www.mechatronika.eu/?s=simlogic
http://www.expovortal.com/biznes/maszyny-technologie-przemyslowe/item/14270-
simlogic-centrum-rozwiza-automatyki-procesowej-systemow-napdowych-sieci-
przemysowych-i-szkole-specjalistycznych

reklama

www.simlogic.pl www.simlogic-automationtradecenter.pl

SIMLOGIC.

CENTRUM ROZWIAZAN AUTOMATYKI

- Kompletacja i dostawa,
- Magazyn elementéw,
- Sterowniki, napedy i sieci,
- Uruchomienia i modernizacj
- Umowy serwisowe i hotline,
- Szkolenia i doradztwo techniczne.
SIMLOGIC
93.-348 todz, ul. Demokratyczna 117
tel. 42 648 66 77, fax: 42 648 67 00
zapylania@simlogic.pl
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